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Demontaz

1) Odpojte baterii dle navodu vyrobce vozu.

2) Pripravte viiz pro vyménu rozvodd dle navodu
vyrobce.

3) Ot&lejte klikovou hrideli, dokud nebude 1. valec v
horni Gvrati a poté zkontrolujte prislusné znacky
(Obr. B):

- véechny typy motord (kromé ANY a AJM):

znacka (5) “4Z"

5) Povolte matici (16) napinaci kladky (2) a otocte

excentrem (10) proti sméru hodinovych rucicek za

pomodi klice (11) (Obr. C).

6) Demontujte vodici kladku (3) (Obr. A).

7) Demontujte Femen (1) a poté napinaci kladku (2)
(Obr.A).

8) Demontujte svorniky (23) a (24) (Obr. A).

9) Demontaz vodniho Cerpadla (20) (VKMC

. - motory ANJ a AJM: znacka (6) “3Z" 01250-1/2/3/4): nejprve vypustte chladici
(19): 20 Nm ) : MIR . ) e .
(12): 25N 4) Zablokujte ozubené kolo vackové hridel kapalinu a systém proplachnéte dle doporuceni
: m pripravkem (7) a ozubené kolo klikového hridele vyrobce vozu.
(21): 15 Nm pripravkem (8) (Obr. B). Poté vyroubujte upeviiovaci srouby (21) a nasledné
@ (22): 10 Nm + 90° Pozn: znacky (9) na ozubeném kole klikového i vodni Zerpadlo (20) (Obr. A).
& (23): 15 Nm hfidele a pripravku (8) musi byt v jedné roving. Montaz
% (24): 10 Nm (Obr B). Pozor, je nutné odistit pracovni plochu vech kladek.
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10) Namontujte nové vodni €erpadlo (20) a poté
Srouby Cerpadla (21) utdhnéte momentem 15
N.m. Poté zkontrolujte, zda se Cerpadlo volné
otadi.

11) Namontujte nové svorniky (Obr. A):

- svornik (23) utahnéte momentem 15 N.m.
- svornik (24) utdhnéte momentem 10 N.m.

12) Povolte upeviovaci Srouby (12) ozubeného kola
vackové hridele a poté timto kolem otocte tak,
aby Srouby byli uprostfed ovalnych dér a poté
Srouby (12) znovu mirné utahnéte (Obr. C).

13) VlozZte aretacni kolik (4) do diry v napinaci kladce
(2) (Obr. A).

14) Namontujte novou napinaci kladku (2): zasadte
aretaci (14) do otvoru (15) v bloku motoru (Obr.
D).

15) Otacejte excentrem (10) napinaci kladky (2) ve
sméru hodinovych rucicek, dokud je to mozné
(aretadni kolik (4) funguje jako zarazka) za
pomoci kli¢e (11) (Obr. D). Poté rukou utahnéte
matici (16) (Qbr. D).

16) Nasadte novy femen (1) v nasledujicim poradi:

Ozubené kolo vackového hridele, napinaci kladka

(2), ozubené kolo klikového hridele a nakonec
vodni Cerpadlo.
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17) namontujte novou vodici kladku (3) a utdhnéte
matici (19) momentem 20 N.m (Obr. A).

18) Povolte matici (16) napinaci kladky (2) a
otacejte jejim excentrem proti sméru
hodinovych rudicek klicem (11) dokud neni
mozné vytahnout aretacni kolik (4), ktery poté
vytahnéte (Obr. C).

19) Napinani femene (1): otalejte excentrem (10)
napinaci kladky (2) po sméru hodinovych
rucicek za pomoci kli¢e (11) dokud pohyblivy
ukazatel (17) nebude zarovnan s vyrezem (18)
(Obr. E). Poté utahnéte matici (16) momentem
20 N.m + 45°. 20) Utahnéte Srouby (12)
ozubeného kola vackového hridele momentem
25N.m (Obr. C).

20) Utahnéte Srouby (12) ozubeného kola
vackového hridele momentem 25 N.m (Obr. C).

21) Odstrante pripravky (7) a (8) (Obr. B) poté
protocte 2x motorem (klikovou hrideli) ve
sméru otaceni motoru a zpét na honi Gvrat.
Nasledné zkontrolujte zarovnani znacek (5)

a (6) - musi byt v roviné (Obr. B).

22) Znovu zasunte pripravek (7) a zkontrolujte zdali
jsou znacky (9) v roviné (Obr. B).

Pozn. If tool (8) is in place and pin (7) cannot be

inserted (Fig. B), loosen the camshaft sprocket and

move the hub slightly until the pin (7) can be
inserted. Re-tighten the camshaft sprocket then
turn the crankshaft through two turns and re-check
that the timing system is properly adjusted.

23) Pokud znacky na napinaci kladce (2) nejsou v
roviné, povolte matici (16) (Obr. E) opakujte
krok 15) a poté pokracujte od kroku 19).

24) Namontujte zpét prostredni a spodni kryt
rozvodd. Namontujte zpét drazkovou Femenici
klikového hridel a utahnéte Srouby (22) (Obr. A)
momentem 10 N.m + 90°.

25) Namontujte zpét vekeré komponenty v
opacném poradi nez pti demontazi.

Ponz: viechny demontované drzaky motoru musi

byt namontovany zpét za pouZiti novych Sroubg.

26) Naplnte chladici systém doporucenou chladici
kapalinou.

27) Zkontrolujte tésnost chladiciho systému, az
motor dosahne provozni teploty a po
vychladnuti na pokojovou teplotu (20°C)
zkontrolujte znovu hladinu chladici kapaliny.

Upozornéni: PFi praci na motoru vZdy postupujte v souladu s
doporucenim vyrobce vozu. Rozvodové sady SKF jsou urceny k
odborné montazi za pouziti vhodnych pripravkd. Tento manual je
jen doporuceni. VSechna prava na tento dokument jsou vyhrazena
SKF. Sifeni nebo dal&i nakladani s timto dokumentem bez védomi
SKF neni dovoleno.

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nelze jej reprodukovat (ani vynatky) bez predchoziho pisemného souhlasu.
Ackoliv pFesnosti uvedenych informaci byla vénovana veskera péce, nelze prijmout odpovédnost za jakékoliv ztraty, Skody, at uz primé, nepfimé
nebo nasledné, vyplyvajici z pouZiti zde uvedenych informaci. Jakékoliv uvadéné (spory nebo nardisty zisku jsou zaloZené na zkusenostech
zékaznik{ SKF a neposkytuji zaruku, Ze obdobné vysledky budou dosaZeny i v budoucnu.
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