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A DEMONTAZ VKMC 01259-1 VKMC 01259-2
1)  Odpojte baterii dle navodu vyrobce vozu.
9 (5): T10050 2) Pripravte viiz pro vyménu rozvodd dle navodu
(6): T10100 vyrobce. i o
(7): 3359/T20102 3) Otacejte klikovou hrideli, dokud nebude 1. . .
. _ valec v horni Gvrati. Nasadte ptipravek (5) na — —_—
(9): -~ T10020/U-30009A ozubené kolo Klikového hridele aby byla ryska - -
(15): T10172/T200018A se Sipkou zarovnany ve vertikalni roviné ':3‘1 = 4 i__
= (Obr. B1). . @ . Uﬂ
.. 3 Pozor! Pokud ma ozubené kolo klikového hridele .
LN : ovalné zuby, je zapotrebi pouZit pripravek (6)
1 a nasadit ho podle ukazatel( viz. (Obr. B2).
- _ , o 10) Demontujte svorniky (18) a (19) (Obr. A).
- 4) Ziblokujte ozubené kolo vackového hridele 11) Demontujte vodni erpadlo (VKMC
pripravkem (7) (Obr.C). 01255-1/2 a VKMC 01259-1/2): vypustte
5) POYOIte, SrOUEy (8) na ozubeném kole chladici kapalinu a systém proplachnéte dle
vackoveho hridele tak, aby bylo mozné kolem doporuceni vyrobce vozu. Zkontrolujte nyni
otacet v ova!nych dlrack) (Ot?n 0. zda-li je systém €isty, popripadé opakujte
6) Povolte matici (17) napinaci kladky (Obr. A). proplach. Poté uvolnéte Zrouby (23)
7) 7Za pomoci klice (9) ogacejtevsxcentrem (}O) a demontujte vodni Zerpadlo (22) (Obr. A).
(8)' 25 Nm proti sméru hodinovych rucicek, aby doslo
o ) SON . k povoleni rozvodového femene (Obr. D).
7): m+ 45 8) Demontujte pravy horni drzak motoru a poté
(18)/(19): 15 Nm sundejte rozvodovy remen (1).
(50): go Nm Pozn. Pred demontazi pravého horniho drzaku
(21): Sroub M10 = 40 Nm motoru je nutné aby byl rozvodovy remen jiz
+90° (VKMA 01255), povolen.
& SI‘OUE) M12 = 902Nm 9) Demontujte napinaci kladku (2) a vodici kladky
2\—& +90° (VKMA 01259) (3)a (4) (Obr. A).
L (23): 15 Nm
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MONTAZ
Pozor, je nutné odistit pracovni plochu vsech kladek.

12) Namontujte nové vodni éerpadlo (22)
a Srouby Cerpadla (23) utdhnéte momentem
15 N.m. (Obr. A). Poté zkontrolujte, zda se
Cerpadlo volné otaci.

13) Namontujte nové svorniky (18) a (19)
a utahnéte oba na 15 Nm.

14) Nejprve namontujte vodici kladku (3)
a utahnéte matici (20) na 20 Nm. Nyni
namontujte vodici kladku (4) (u sady VKMA/C
01255 svornik M10=40 Nm + 90° a u sady
VKMA/C 01259 svornik M12=90 Nm + 90°).

Pozn. Je nutné vZdy dorZet utahovaci momenty, aby
se predeslo naslednym vibracim nebo
pripadnému poskozeni rozvodového systému.

15) Nasadte novou napinaci kladku (2) a roukou
utdhnéte matici (17).

Pozn. Pfi montaZi nové napinaci kladky (2) je nutné
dbat aby, vystupek (11) zadni desky (12)
presné zapad! do otvoru (13) v bloku motoru
(Obr. E).

16) Zkontrolujte spravné ustaveni vackové a
klikové hridele a pFipravk( (5) nebo (6) (Obr.
B1 nebo B2) a (7) (Qbr. C).

17) Nasadte novy femen (1) v tomto poradi:
ozubené kolo klikového hridele, vodici kladka
(3), napinaci kladka (2), ozubené kolo
vackového hridele, vodici kladka (4) a vodni
Cerpadlo (22) (Obr. A).

18) Napinani rozvodového Femene: otacejte
excentrem (10) napanaci kladky (2) ve sméru
hodinovych rucicek klicem (9) a soucastné
pridrzujte matici (17) klicem (Obr. F).
Pokracujte v otaceni dokud se pohyblivy
ukazatel (14) nezarovna s pevnym ukazatelem
(16), poté utahnéte matici (17) momentem
20 Nm + 45° (Obr. H).

19) Za pomoci pripravku (15) utahnéte Srouby (8)
ozubeného kola vackového hridele momentem
25 Nm (Obr. G).

20) Sundejte vsechny pripravky.

21) Protocte 2x motorem ve sméru oaceni znovu
na horni Gvrat.

22) Zablokujte ozubené kolo vackového hridele
pripravkem (7) (Obr. C).

23) Nasadte pripravek (5) nebo (6) na ozubené
kolo klikového hridele (Obr. B1 nebo B2).

24) Zkontrolujte nastaveni zarovnani pohyblivého
ukazatele (14) s potici pevného ukazatele (16)
(Obr. H) musi byt v jedné roviné.

25) Pokud znacky na napinaci kladce nejsou
zarovnany je nutné udélat nasledujici: pridrzte
napinaci kladku (2) ve své pozici klicem (9),
mirné povolte matici (17) (Obr. D). Otocte
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excentrem (10) proti sméru hodinovych
rucicek do plvodni nenapnuté polohy

a sundejte rozvodovy femen. Nyni opakujte
nastaveni od kroku 17).

26) Sundejte vsechny pripravky.

27) Nyninamontujte viechny dily zpét v opacném

poradi nez pri demontazi.

Naplnite chladici systém doporucenou chladici

kapalinou.

29) Zkontrolujte tésnost chladiciho systému, az
motor dosahne provozni teploty a po
vychladnuti na pokojovou teplotu (20°C)
zkontrolujte znovu hladinu chladici kapaliny.

28

~

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nelze jej reprodukovat (ani vyfatky)
bez predchoziho pisemného souhlasu. Akoliv presnosti uvedenych informaci byla vénovana veskera
péce, nelze prijmout odpovédnost za jakékoliv ztraty, Skody, at uz primé, nepfimé nebo nasledné,
vyplyvajici z pouziti zde uvedenych informaci. Jakékoliv uvadéné (spory nebo nardisty zisku jsou
zaloZené na zkusenostech zakaznik( SKF a neposkytuji zaruku, Ze obdobné vysledky budou dosazeny

i v budoucnu.
PUB 80//1 15006 CZ - Cervenec 2014

Upozornéni: PFi praci na motoru vzdy
postupujte v souladu s doporucenim vyrobce
vozu. Rozvodové sady SKF jsou urceny

k odborné montazi za pouziti vhodnych
pripravkd. Tento manual je jen doporuceni.
Véechna prava na tento dokument jsou
vyhrazena SKF. Sifeni nebo daléi nakladani

s timto dokumentem bez védomi SKF neni
dovoleno.



